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Codespa Divitex es una marca registrada de Codespa Hispania, SL,
Inscrita en el Registro Mercantil de Murcia, Tomo 2631, Hoja Mu-69391,
Inscripcién 12, Folio 49 EN ISO 13688:2013
Av. Augusta, 30-1°; 03730 Javea, Alicante. EN ISO 11611:2015
. Niveles de prestacion:
Manguito Nevada
Propagacion limitada de llama:
Este producto se ha fabricado siguiendo las exigencias del Real Decreto No hay destruccion hasta los bordes.
1407/1992, para su uso basico, segun las normas EN ISO 13688:2013 Ropa de No hay formacion de aguijero.
proteccion. Requisitos generales, y EN ISO 11611:2015 Ropa de proteccién para No hay fusion.
soldadores y técnicas conexas (Clase 2, Al + A2) Tiempo de post-incandescencia <2 s.
Tiempo de post-combustion <2 s.
Certificado por:
Calor radiante: RHT |y, > 32,8s
Leitat, Organismo de Control Notificado n°® 0162. Innovacio, 2 - 08225 Terrassa, clase 1 RHTI, > 7s,
segun informe Examen CE de Tipo n° IN-01749-2016-OC-CE. clase 2 RHTl,, > 16s
Recomendaciones de uso: Pequefias salpicaduras metal fundido: > 75 Gotas
| . | . . . clase 1 15 < Gotas < 25
- Este EPI esta confeccionado con crupén de serraje vacuno y cosido con hilo Clase 2 25 < Gotas
para-aramida (Kevlar). Indicado para actividades industriales donde el usuario —
este sometido a:
Tipo de Criterios de seleccion
a) Breve contacto con una pequefia llama. prenda Relacionado con Relacionado con
b)  Focos de calor radiante de potencia menor o igual a 20 kw/mz2. para procesos condiciones ambientales
c) Salpicaduras de metal fundido durante operaciones de soldeo y técnicas soldadores
conexas. Métodos de soldadura | Operaciones con
manual con ligera magquinas:
- Minimiza la posibilidad de pequefios choques eléctricos y el contacto formacion de gotas y - Méaquinas cortadoras
accidentales con conductores eléctricos de voltajes no superiores a 100v DC en salpicaduras: de oxigeno
condiciones normales de soldeo. - Soldadura autégena | - Maquinas cortadoras
. S -, ) . - Soldadura de plasma
Egﬁgﬁt(les Sfarpzicezsa;na la utilizacion de proteccion parcial del cuerpo adicional Clase 1 TIG/GTAW - Banco de soldadura
! - Soldadura MIG/MAG
- En caso de utilizar proteccion parcial del cuerpo adicional, ésta debe se al - Soldadura por
menos clase 1 plasma PAW
” . . . - Arco Sumergido
- La consecucion de las prestaciones de la prenda requiere que la misma se SAW
encuentre correctamente ajustada.
Recomendaciones contra el mal uso: Métodos de soldadura | - Espacios confinadps
manual con fuerte - Soldadura por encima
- Nunca debe usarse el presente EPI frente a otros riesgos que los anteriormente formacion de gotas y de la cabeza o en
descritos. salpicaduras: posiciones forzadas
Clase2 |- Soldadura SMAW
- La suciedad o restos fundidos adheridos en la prenda puede perjudicar las (MMA), MAG, MIG
prestaciones de la misma. (con alta corriente)
- Un incremento del contenido de oxigeno en el aire puede reducir - Arlco-a|re, Oxicorte,
considerablemente la proteccion contra la llama de la prenda. Plasma

- Especial cuidado cuando se trabaja en lugares confinados donde la atmésfera
sea rica en oxigeno.

- El aislante eléctrico de la prenda puede reducirse en caso de que la prenda se %Z ﬁ\ E @ D

encuentre himeda, sucia o empapada de sudor

Recomendaciones de lavado:

Almacenaje:

Guardar la prenda en lugares secos, evitando la exposicion solar y protegidos de
cualquier agente agresivo.
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No se permite lavado en mojado.

No se permite el lejiado.

Permite el planchado a 150°C.

Se permite la limpieza en seco.

Se permite secado en secadora con T2 reducida.
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Presentacidn:

R

Paquete 1 par / Caja 50 pares.
A- CONTORNO DE PECHO DEL USUARIO

CUADRO DE TALLAS (Cm) B- ALTURA TOTAL DEL USUARIO
N
Altura Contorno
TALLA total usuario | pecho usuario

S 140-152 82-86

M 152-164 90-94 A B .. .,

L 164-176 98-102 /%& //(fo/‘/ma/o/( E !ﬂ E

XL 176-188 106-110 -
XXL 188-200 114-118
XXX 200-212 123-129 - www.codespadivitex.es




